@ Hydromat 22 B
Hydromat 17 B

Qualitat steigern.
AuUusstoB vergroBsern.
Flexibler werden.

Wenn Sie bis 150 m/min. Vorschub hobeln und profilieren
und trotzdem eine exzellente
Oberfliche haben wollen,
brauchen Sie den
Weinig
%  Hydromat.

Vorbereitet fiir
CAS-LogoPac-System
(Computer-unterstiitztes
Maschinenriisten und Organi-
sation rund um die Maschine)



0796/ST/2000

Mag sein, daB Sie auc
Maschinen hobein u
Aber mit einem ne

kommt mehr fur Sie

Mit Ihren jetzigen Kehlmaschi-
nen verdienen Sie zu wenig. Sie
sind viel zu langsam. Deshalb
kosten sie unnotig teure Arbeits-
zeit.

Und wenn Sie sie mit hohe-
rem Vorschub fahren wollen,
kommt eine Oberfldche
zustande, die Sie niemand
zeigen konnen.

Und wenn Sie von Profil A
auf Profil B umstellen mdéchten,
gehen dariiber nicht nur
Minuten verloren, sondern oft
Stunden.

Das konnen Sie sich nicht
ldnger leisten. Nicht beim heuti-
gen Wettbewerb. Nicht bei den
heutigen Preisen. An einem
neuen Weinig Hydromat fithrt
kein Weg mehr vorbei.

mit Ihren heutigen
d profilieren konnen.

en Weinig Hydromat

heraus.

Der macht in Nullkomma-
nichts aus einem Stapel Holz ein
Spitzenprodukt.

Glattgehobelte Balken.
Glattgehobelte Bretter
Kniffligste Profilholzer.

So saubere Oberflichen
haben Sie noch nie gesehen. So
prizise Profile haben Sie noch

nie gefertigt.

So schnell haben Sie noch
nie geliefert. Mit einem Weinig
Hydromat steigen Sie schlagartig
in eine neue Leistungsklasse auf,
an der andere sich zu messen
haben.




Weinig Hydromat. Der Hochleistungshobel-

Den Weinig Hydromat 22 B wer-
den Sie wahlen, wenn Sie einen
Allround-Automaten mit einer
Arbeitsbreite von 220 mm brau-
chen. Den Weinig Hydromat 17 B
nehmen Sie, wenn Sie mit

170 mm Arbeitsbreite auskom-
men. Etwa dann, wenn Sie ihn
fir die Leistenfertigung einset-
zen wollen.

Die technische Ausstattung bei-
der Modelle unterscheidet sich
nur in einem Punkt:

Der Hydromat 22 B hat an den
Horizontalspindeln Gegenlager
und der Hydromat 17 B nicht.
Sonst sind alle Bauelemente an
beiden Weinig Hydromaten iden-
tisch.

Beide sind in allen Erdteilen im
Einsatz. Uberall, wo Betriebe die
Mengenfertigung rationeller
machen wollen.

Dieses Maschinen-System ist
ausgereift. Es wurde stindig wei-
terentwickelt. In ihm steckt die
groBBte Erfahrung im Bau von

‘Hobel- und Kehlautomaten.

-

- -

Der Weinig Hydromat ist in
einem durchdachten System auf-
gebaut. Es bietet so viele Variati-
onsmoglichkeiten, dal3 es selten
zwei gleiche Ausfiihrungen eines
Weinig Hydromat gibt. Jede ist
genau auf die spezifischen Anfor-
derungen des Einzelfalls ausge-
richtet. Das ist die Starke der
Weinig-Konzeption.

Sowohl der Weinig Hydromat

22 B als auch der Weinig
Hydromat 17 B kann mit den
ristzeit-eliminierenden Weinig
High-Tech-Systemen ausgestattet

und -kehlautomat fur alle Serien.

werden. Dann kommt der Nutz-
effekt dieser Schnellaufer voll
zum Tragen. Ganz ausgeschopft
werden seine Moglichkeiten
durch die Kombination mit den
Weinig Mechanisierungselemen-
ten. Sie reichen das Rohholz so
rasch zu und nehmen die fertige
Ware so schnell ab, wie der
Weinig Hydromat sie fertigt.
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Sicherheitsabdeckung entfernt




lhren Weinig Hydrom 1t stellen Sie und wir

gemeinsam zusammen.

Viele Spindelanordnungen sind Das erfolgt in einem Gesprich
moglich. Hier sind nur einige der zwischen Thnen und dem Weinig-
zahlreichen, aus denen wir Ihren Berater, flir das er sich besonders
ganz speziellen Weinig Hydro- viel Zeit nimmt.

mat fiir die ganz speziellen

Bediirfnisse Ihres ganz speziellen

Betriebs zusammenstellen kon-

nen.

Unten - oben - rechts - links -
rechts - links - oben - unten - oben - unten.

Unten - rechts - links -
rechts - oben - unten - unten.

Unten - rechts - links -
oben - unten - universal.

Unten - rechts - links - rechts -
links - oben - unten - oben - unten.

Unten - rechts - links -
rechts - oben - oben - unten.

Unten - rechts - links - oben - oben - unten.

Unten - rechts - links -
rechts - links - oben - unten - oben.




‘Weinig-Qualitat ist im

Schnelldufer wie der Weinig
Hydromat verlangen eine Stabili-
tdt, wie nur GuBstidnder sie garan-
tieren konnen. Sie reduzieren
Schwingungen auf ein Minimum.

Unsere hydraulischen Vorschub-
systeme sind fast wartungsfrei und
haben Kraftreserven. Darum
setzen wir mechanische Vorschub-
systeme nur bei niedrigen
Geschwindigkeitsklassen ein.

Die Vorschubwalzen sind
verchromt und gehértet. Das
bringt Standzeiten, wie man sie
sonst nicht kennt. Selbst bei

Dauerbetrieb mit harten Holzern.

Die Hochleistungsspindel ist
vibrationsfrei aufgehédngt, der
Motortréager direkt am stabilen
Maschinenstinder montiert.
Prizisions-Kugellager.

mer serienmasig.

Die direkte Kraftiibertragung
durch Kardangelenke ist so gut wie
wartungsfrei. Zwischengetriebe im
Olbad bewirken Dauerbelastbarkeit
und Service-Freundlichkeit.

Alle Horizontalspindeln des Weinig
Hydromat 22 B haben hydraulisch
gespanntes Gegenlager und
massive Gegenlagerplatte. Auch
bei geschlossenem Gegenlager
kann die Spindel axial verstellt
werden.

Angetriebene Tischrollen! Dadurch
Durchlauf der Werkstlicke ohne
Stockung. Auch bei hoher Feuch-
tigkeit. Auch bei extremer Hérte.
Auch bei aul3ergewOhnlicher
Kriimmung. Geringerer Tisch-
verschleil3.

Eine rationelle Produktion verlangt
niedrige Umriistzeiten. Dabei hilft
die mechanische Digitalanzeige
Ihres Weinig Hydromat. Innerhalb
von Sekunden finden Sie das
exakte MaB.
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Weinig-Qualitit ist immer serienmalig.

Grof3e Kehltiefen und vielschnei- Den Andruck von oben kdnnen
dige Messerkopfe verlangen grof3e Sie in allen Ebenen einstellen. Er
Abdeckhauben. Beim Weinig ist aulBerst massiv. Das gibt Ihrem
Hydromat bringen Sie bis zu Werkstiick sicheren Halt und

250 mm Flugkreisdurchmesser verhindert Einschldge. Auch bei
unter die Haube. hoher Vorschubgeschwindigkeit.

Mit Ihrem Hydromat erwerben Sie Jeder Wenig Kundendienst-

das Anrecht auf Einweisung im Monteur hat eine jahrelange

Weinig-Ausbildungszentrum durch Ausbildung in Weinig HighTech

das Weinig-Team. So konnen Sie hinter sich. Die computerunter-

Ihren Hydromat vom ersten Tag an stiitzte Kundendienst-Organisation

voll einsetzen. schickt ihn, wann immer Sie ihn
brauchen.




Das Joint-System.

Spitzen Oberflichenqualitdt am
Werkstlick zeigt sich durch beste
Werte in Rauhtiefe und Messer-

schlagteilung. Spindelsystem, Dreh-

zahl, Schleifgenauigkeit sind Fakto-
ren, die die Qualitit bestimmen.
Besonders wichtig: alle Schneiden
im Messerkopf miissen in einem
exakten Flugkreis-Durchmesser
sein, hierflir brauchen Sie das
Weinig Joint-System. Es garantiert
die wiederholbare Profilgenauig-
keit, lange Standzeiten und ist
rasch zu rusten.

Nicht mehr umstandlich in der
Kehlmaschine, sondern schon im
Schleifraum wird der Jointstein in
der Jointer-Kassette vom Profil-
messer fertig profiliert und auf die
gleiche axiale Null-Ebene gebracht.
Das spart Zeit.

Das ist die Jointer-Kassette. Sie
verkirzt Rustzeiten. Einfach an
den Anschlag legen und fixieren.

Gerade-Jointer. Mit exakter Paralle-
litat von Jointerhalterung und Mes-
serkopf. Dadurch prazise Stellung
von Stein zu Messer. Dadurch
extrem schmale Jointphase.
Dadurch lange Standzeit.

Profil-Jointer. Extrem weicher
Jointstein. Leicht herzustellen.
Keine Verianderung des Profilmes-
sers wahrend des Jointens. Das auf
dem Weinig Rondamat hergestellte
Messer formt den Stein: Wieder-
holbare Profile!

11



Weinig-Extras, und Sie
Hydromat fiir ganz ind

e

Hochgeschwindigkeit
verlangt viel Motorkraft.
Je nach Zerspanung und
Vorschubgeschwindigkeit
wihlen wir mit Ihnen die
richtige MotorgroBe aus.

Bei Sédgearbeiten ist die
Riickschlagsicherung ein
Mu8. Sie verhindert, daB3

Bei Ségearbeiten fordern
Sie von Ihren Werkstiicken
hochste Prizision. Durch
spezielle Tischplatten fiir
Holzeinlagen schaffen wir
eine geschlossene Tisch-
ebene: maBgenau aufge-
sdgte Werkstiicke!

Statt durch Muttern kann
die Gegenlager-Platte
auch hydraulisch gespannt

werden. Durch einfaches
Umlegen des pro Gegen-
lager vorgesehenen Schal-
ters (Kontrolleuchte!)
16sen und spannen Sie.

Ihr Maschinenbediener
sich verletzt.

Nutenflihrung fiir kurze,
verzogene und unge-
kappte, konische und
geschweifte Holzer.
Verhindert ein Ablaufen
vom Anschlag. Sichert
exakte Bearbeitung auch
solcher Werkstiicke.

Vor allem in der Bau-und |
Mobelleistenfertigung |
wird am teuren Werkstoff
Holz gespart, wenn er
schon beim Sidgen dem
kiinftigen Profil angepal3t
wird. Beim Weinig
Hydromat mit schwenk-
barem Vorschub erfolgt
dies durch Knopfdruck.

')

Hochgeschwindigkeits-
maschinen werden vor-
nehmlich mit der automa-
tischen Gleitmittelpumpe
ausgeriistet. Durch ein
Zeitrelais im Schalt-
schrank bestimmen Sie
die Intervalle der Pumpe.

naben einen Weinig
iduelie Fertigungen.

Viele verschiedene Vor-
schubwalzen stehen zur
Verfiigung. Wir sagen
Ihnen, welche Walze Sie
bei welchen Holzarten
und Werkstiickdimensio-
nen verwenden missen.

Die wenigen Pflegefunk-
tionen des Weinig
Hydromat konnen Sie im
Service Control program-
mieren. Dann erinnert die
Maschine Sie immer auto-
matisch an den Wartungs-
zeitpunkt.

Die Spindelbremse. Sie
erhoht an jeder Spindel
die Sicherheit und vermin-
dert Ihre Ristzeiten.

Hobelwerke bearbeiten
zumeist extrem diinne
und breite Werkstiicke.
Hierfiir setzen wir eine
besondere Abfithrung von
oben ein, d.h. also iiber
der unteren Rotaplan-
Spindel.

Weinig
bietet mehr.

13
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Wenn andere noch an ihrer
Profilschablone feilen, spuckt
Ihre Kehlmaschine schon die
Profile aus.

Neue Profile, morgens in
Auftrag gegeben, konnen Sie
jetzt schon am Nachmittag
ausliefern. In einer Qualitit, die
Sie bis jetzt nicht erreichen
konnten!

Denn mit dem Weinig
Rondamat 935 besitzen Sie den
ersten Schleifautomat, mit dem
sie jede Profilschablone in
Minutenschnelle herstellen.

Weinig Messerkopfe u nd Weinig Rondamat,
und Sie warten nie m ehr aufs Werkzeug.

Nach dieser Profilschablone
fertigt und schirft er Ihnen die
Profilmesser im Messerkopf.
Automatisch hélt er auch alle
Hobelmesser scharf. So konnen
Sie immer mit rasiermesser-
scharfem Werkzeug hobeln und
profilieren.

So werden Sie nicht nur
schneller, sondern auch besser.
Sie erreichen mit Ihrer Produk-
tion einen Qualitatssprung.
Interessiert? Lassen Sie sich den
Rondamat-Sonderprospekt
schicken.

Machen Sie jetzt

lhre Unabhangigkeits-
Erklarung!

Seien Sie unabhingig von den
Terminen der Friaser-Hersteller!
Werden Sie frei von den Eng-
passen der Schirfdienste!

15




Weinig High Tech, und Sie kriegen
die Riistzeiten in den

i

4

Bei Axial Constant entfillt die Axialver-
stellung der Arbeitsspindel, weil der Messer-
kopf in der Rondamat Schleifmaschine axial
konstant geschliffen wird. Nur noch eine von
zwei iiblichen Verstellebenen fillt an. Effekt:
Riistzeitverringerung bis zu 50 %!

16

Je schneller so eine Maschine wie
der Weinig Hydromat arbeiten
kann, desto drgerlicher sind Pausen
durch manuelles Umstellen von
einer Aufgabe auf die andere.
Solche Stillstandzeiten kosten viel
Geld. Weinig hat deshalb eine
ganze Reihe von Systemen, die
beim Hydromat aus Riistzeit Nutz-
zeit machen. Das kommt
besonders bei der Produktion von
kleineren und mittleren Serien
zum Tragen.

Mit dem CMA-MeBstand vermessen Sie die
geschliffenen Werkzeuge beriihrungslos. So
ermitteln Sie in Sekundenschnelle nach

einem vorwihlbaren Programm die Einstell-
daten fuir jede Spindel. Bereits das erste Profil
ist dann maBgenau. Andert sich der Werkzeug-
radius nach dem Schérfen, brauchen nur die
neuen MabBe eingegeben zu werden, und der
Computer errechnet die neue Spindeleinstel-
lung.

Griff.

E)
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Im ATS-Computer konnen Sie bis zu 98 Werk-
stiick-Dimensionen einprogrammieren und
per Knopfdruck abrufen. Linke und obere
Spindel fahren dann automatisch in die
richtige Position. Auf mm-Bruchteile genau!
Schon das erste Werkstiick stimmt exakt.

Kein Einstellabfall mehr!

Preiswerteste CNC-Komplettsteuerung von
Weinig. Steuert die Hohe des Vorschub-
balkens und die Spindeln. CNC-5 ist kunden-
spezifisch anpaBbar, flexibel, fiir mehrere hun-
dert Programme ausgelegt und schlieB3t auch
die wichtigen ,,Help“-Positionen ein.

Das Weinig-System CNC-24 fiir die computer-
gesteuerte High-Tech-Kehlmaschine der 90er
Jahre. Schon in der Grundausstattung sind bis
zu 24 Achsen steuerbar. Eingeschlossenes
Software-Paket kann mittels integriertem
Steuerungs-Computer optimal genutzt wer-
den, von der Errechnung der Einstelldaten
iiber die Verwaltung der Kundenauftrége bis
zur Anzeige von Ersatzteillisten, Riistzeiten,
Laufmetern, Stiickzahlen und Fehler-
meldungen. Kann mit Weinig Organisations-
Computer verkettet werden, flir den weitere
Software-Pakete verfiigbar sind.
Organisations-Computer kann mit Threm
Zentral-Computer verbunden werden, wie
auch mit weiteren Weinig CNC-Kehl-
maschinen.

17
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Weinig High Mech, un
Weinig Hydromat voll

Kein Mensch kann den Weinig
Hydromat so schnell fiittern, wie
er Material schlucken kann. Und
keiner ist schnell genug, um so
viel gehobelte oder profilierte
Ware abzunehmen, wie er
ausspuckt.

Deshalb diirfen Sie nicht allein
an einen Weinig Hydromat den-
ken. Sondern auch an Weinig
Mechanisierungsanlagen. Die
sind nach den gleichen Normen

gebaut wie der Hydromat und
von den Weinig-Projektingenieu-
ren auf Ihre speziellen Bediirf-
nisse mallgeschneidert.

.

t Sie konnen lhren
e Pulle laufen lassen.

Abstapeln
mechanisieren.

Der Hubtisch erleichtert die
Beschickung des Hydromat. Bei
Geschwindigkeiten tiber

80 m/min. wird eine Schrig-
abstapelung empfohlen, die
dem Bediener Lage fiir Lage in
arbeitsgiinstiger Position
zuflihrt. Auch eine vollautomati-
sche Abstapelung wird geboten,
die ohne jeglichen manuellen
Eingriff die Lagen in Lings-

Ablangen und Aufteilen
mechanisieren.
Ablédngsidgen gibt es als einsei-
tige oder als Mehrfachsigen. Sie
nehmen die beiden Endschnitte
lingenunabhingig vor - oder
erstellen mehrfach kurze Fix-
ldngen ... oder in vorgegebenen
RastermaBen.

richtung abschiebt.

Bundbilden
mechanisieren.

Wenn marktfahige Prisentation
gefragt ist: Sowohl halb- als
auch vollautomatische Bund-
bilde-Systeme werden geboten,
fiir runde Leistenbiindel und
fiir kantige Pakete fiir Nut- und
Federware.

Messen, zdhlen,
protokollieren.

Ein rechnergestiitztes MeB- und
Zidhlsystem nennt die exakte
vom Weinig Hydromat ge-
fertigte Liefermenge. So kommt
es weder zu Fehlmengen noch
zu Ubermengen.

Der Drucker erstellt das Etikett,
das die Ware begleitet. Es liefert
die notwendigen Informationen
fur Ihre kaufmannische Verwal-
tung.

Aufstapeln
mechanisieren.

Je nach Ausstol des Hobel-
oder Kehlautomaten wird man
sich fiir den halb- oder den
vollautomatischen Aufstapler
entscheiden.

Vollautomatisch wird der GroB-
stapel erstellt, der aus kleinen
Paketen oder Biindeln geformt
sein kann. Fiir die im Handel
immer begehrteren Mini-Packs
steht ein Spezial-Aufstapler zur
Verfigung.

Hydromat beschicken.
Preisgiinstige Hohen- und
Flachmagazine fiir vorwiegend
leichtere Werkstiicke und Vor-
schub bis ca. 60 m/min. stehen
zur Verfugung. Fir hohere
Geschwindigkeiten und
schwerere Werkstiicke setzen
wir Querférderer mit oder ohne
automatischer Eintaktung ein,
die mit Hochleistungs-
Beschleunigern kombiniert
werden kdnnen.

Transport
mechanisieren.

Fiir den Lings- und Quer-
transport von Roh- und Fertig-
produkten stehen diverse
Gerite bereit. Rollenbahnen
oder Béinder transportieren in
Léngsrichtung; ihre Ausfiihrung
richtet sich nach dem Gewicht
der Werkstiicke. Bei den Quer-
forderern wurde besonders
darauf geachtet, daB sie fertige
Einzelteile oder auch Pakete
unbeschédigt beférdern.

Querubergabe
mechanisieren.

Wir kénnen, je nach Aufgabe,
auf vielfdltige Losungen zuriick-
greifen: Arme oder Zylinder
konnen die Funktion {iber-
nehmen, Riemen- oder Ketten-
forderer, Flipper oder Abschub-
lineale. Unmittelbar verbunden
sind die Funktionen des Werk-
stiickwendens und -absetzens.
Auch Abrutschen, Fallen und
Gleiten von Teilen kann inte-
griert werden.

e,

Blindeln und Verpacken
mechanisieren.

Der Lingsbiindler schafft pro
Minute bis zu 3 Pakete. Quer-
biindler haben einen héheren
Durchlauf. Kleinbunde werden
mit Schnur gebiindelt, groBle
Pakete mit Kunststoffband. Bei
hohem Ausstol wird Schrumpf-
folien-Verpackung empfohlen,
bei Anlagen mit geringerer
Kapazitit Stretchfolie.

Bitte Sonderprospekt anfordern!
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Hoher Standard

Starke Extras

Miniphon-Schallschutzkabinen

Mobilspindel fiir unterschiedlich breite Werkstiicke

Spindelmotore bis zu 45 kW (60 PS)

Vorschubmotor bis zu 55 kW (75 PS)

Bremsmotore fiir Spindeln und Vorschub

Spezial-Abfithrungen und Andrucke

Massiv-verchromte Maschinentische und Anschlige

Rotaplan-Andruck fiir Super-Qualitit bei Schwachware

Manuelle oder automatische Waxilitpumpe zur Tischentharzung

Nutenfiithrung fiir kurze, gekriimte und ungekappte Werkstiicke

Verkiirzter Abstand zwischen den Vorschubwalzen fiir Kurzteile

Vorschub schwenkbar fiir schrdg zugeschnittenes Rohholz

Mechanische oder elektrische Meterzihler

Sicherheitsabdeckungen aus glasfaserverstiarktem Kunststoff

Riickschlagsicherungen fiir Sidgearbeiten

Service-Control

0.M.A./C.M.A.-Werkzeug-MeBstinde

ATS-System

CNC-5-System

Arbeitsbreite 220 mm*1

Arbeitshohe 120 mm*

Motorausriistung der Friasspindel 75 kW (10 PS)

Motorausriistung Vorschub mechanisch: 5,5kW (7,5 PS)

7,5 kW (10 PS)

11 kW (15 PS)

Motorausriistung Vorschub hydraulisch: 15 kW (20 PS)

18,5 kW (25 PS)

30 kW (40 PS)

37kW (50 PS)

Drehzahl der Frésspindeln 6000 U/min.

Durchmesser der Frasspindel 50 mm

Flugkreisdurchmesser der Frisspindel 120-250 mm
Hochleistungsspindeln mit spielfreien Prizisionskugellagern

Gegenlager an den Horizontalspindeln 2

Vorschub durchgehend stufenlos regelbar

Vorschubgeschwindigkeit mechanisch: 6-36 m/min.

8-40 m/min.

6-60 m/min.

Vorschubgeschwindigkeit hydraulisch: 6-60 m/min.

8-80 m/min.

CNC-24-System

12-120 m/min.

Personal-Computer fiir CNC-24-System

15-150 m/min.

Software fiir CNC-Systeme

Durchmesser der Transportwalzen

140 mm und 170 mm

Hydraulische Klemmung fiir Gegenlager

Elektrische Sicherheitsverriegelung fiir Gegenlager der oberen Spindel

Spezial-Vorschubwalzen in Stahl und gummiert fiir verschiedenartige Anwendungen

Jointer fiir Gerade- und Profilmesser

Jointsteine fiir HSS-, Stellite- und Hartmetallmesser

und vieles mehr.

Breite der Transportwalzen 2x 50 mm3
Durchmesser der angetriebenen Tischwalzen 110 mm
Verstellbereich von Abrichttisch und Fiigelineal 10 mm
Verstellbereich der Vertikalspindeln unter Tisch 40 mm
Verstellbereich der Horizontalspindeln (axial) 30 mm
Abrichttischldnge 2m

Pneumatischer Andruck fiir Vorschubwalzen

Gehirtete Tischplatten und Anschlige

Teleskopgefederter Rollenandruck gegeniiber der ersten rechten Spindel

* bei einem Werkzeugflugkreis von 163 mm

1 Hydromat 17 B: Arbeitsbreite 170 mm

2 entfillt bei Hydromat 17 B

3 Hydromat 17 B: 1 x 50 mm

Technische Anderungen vorbehalten.
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Weinig bietet mehr.

Der Weinig Profimat. Meistgebauter i k?
seiner Klasse. Preisgiinstig. g
Universell einsetzbar. Schnell
lieferbar. Mit vier, fiinf oder
sechs Spindeln und vielen
Ausstattungspaketen. Von der
Universalspindel bis zum
ATS-Computer.

Der Weinig Unimat. Keine
Kehlmaschine der Welt ist
in so vielen Betrieben im

Einsatz.

In Fenster- und Tlren-
fabriken. In Mdbelbetrieben.
In der Leistenfertigung.

So leicht an spezifische
technische Anforderungen
einer Fertigung anzupassen
wie sonst keine. Lost jede
Aufgabe, die an eine Universal-
Kehlmaschine gestellt wird.

Der Weinig-Hydromat.
Schwer, breit und
schnell. Das Hobel-
und Kehlsystem mit
jeder gewlinschten ;
Spindelzahl und -anordnung.
Mit Vorschub bis zu =
200 m/min. Mit Ober- =~
flichenqualitét, von der =
andere triumen.

Der Weinig Balkenhobel.
Hydromat 30 N. Fiir die
Kleinserie in Sdge- und
Hobelwerk. Kurz, kompakt,
schnell riistbar, preisglinstig.
Spezialanschlige fiir extrem

lange und gekriimmte Werkstiicke.
GroBte DurchlaBdimension
300 x 200 mm. Das flexible
Verarbeitungssystem von der
Bauleiste bis zum Sichtbalken.

Der Weinig Rondamat. Das Schleif-
maschinen-Programm fiir Hobel- und |
Profilmesser. Von der preisgiinstigen
manuellen bis zur automatischen
Version, die in wenigen Minuten
Schablone und Profilmesser fertigt.
So werden Sie unabhingig von
Werkzeuglieferanten und sind schneller
als andere.

Der Weinig Messerkopf.

Damit schopfen Sie die volle Prazision
Ihrer Weinig-Maschine aus. Mit kon-
ventioneller und mit hydraulischer
Spannung, von 2 bis 20 Schneiden.
Wird im Schweizer Weinig-Werk
gefertigt. Mit der Prézision einer
Schweizer Uhr.
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Die Weinig Fenstermaschine. Unicontrol. Das Bearbeitungscenter fiir die Ferti-
gung von Holzfenstern in Klein- und Mittelbetrieben - und im GroBbetrieb fiir
kleine Serien und Einzel-

fenster. Schnell
umrustbar.
Fiir Quer-

und Langs-
bearbeitung:
ablidngen, zapfen,
schlitzen, langsprofilie-
ren und verleimte Fligel
umfrisen.
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Die Weinig-Werksanlagen in Tauberbischofsheim. Das Werksgeldnde
umfafit 120.000 m2. Die iiberbauten Produktionsstétten sind 40.000 m2
grof3. Hier werden nicht nur die weltweit bekannten Weinig-Produkte
hergestellt. Hier ist auch das Vorfiihr- und Schulungs-Center, in dem sich
jahrlich Tausende von Holzfachleuten aus aller Welt an den modernsten
Bearbeitungs-Systemen informieren und ausbilden lassen.

Herzlich willkommen.

MICHAEL WEINIG AG

Hausanschrift:

Weinigstrae 2/4, D-97941 Tauberbischofsheim
Postfachanschrift:

Postfach 1440, D-97934 Tauberbischofsheim

Telefon (0) 93 41/86-200, Telefax (0) 93 41/86-14 12 § PN
Telex 689511 I
Bundesrepublik Deutschland ®




