Rahmen-
Heftmaschine

Modell Perfekt

Frame Stapling Machine
Model Perfect

Agrafeuse encadreuse
Modeéle Perfect

Grapadora
. para marcos
Tipo Perfect

% Zur Herstellung sofort be-
lastbarer Gehrungsverbindungen
bei Bilder — Spiegel — Kassetten
oder Mobelrahmen.

Dieses Verbindungssystem redu-
ziert den Arbeitsaufwand auf einen
Bruchteil im Vergleich zur her-
kommlichen Fertigung. Probleme
bei Verarbeitung von krummen
oder verzogenen Rahmenschen-
keln werden weitgehend ausge-
schaltet. Nach dem horizontalen
Zusammenpressen werden die
beiden Rahmenschenkel durch ei-
nen Stahlwinkel so fest verbunden,
daB nach Losen des PreBdruckes
eine dichte saubere Gehrungsver-
bindung entsteht. Durch die beson-
dere Form und die angeschliffenen
Schneiden dieser Stahlwinkel kann
Material mit auBerst empfindlicher

klemste Rah'men roBe FalzmaB :

Gewicht :

>
IR ror the manufacturing of

mitre joints for picture-, mirror-,
cassettes- or furniture frames,
which can be stressed immediate-
ly. This kind of joining system re-
duces working expenditure to a mi-
nimum in comparison to custom-
ary productions. Problems in pro-
cessing buckled and twisted frame
pieces are not existing. After hori-
zontal pressing both frame pieces
are connected firmly by a steel
angle (wedge), which will cause a
close, clean mitre joint after re-
lease of pressing power. By a spe-
cial shape and the ground edges
of these angles, materials with ex-
treme delicate surface can be

SCHLEICHER

90 mm ohne Falz

1 Winkel pro Eckverbindung

Oberflache sauber und ohne Be-
schadigung der Ecken verarbeitet
werden.

Je nach Hohe und Breite des Lei-
stenprofils konnen die Stahlwinkel
Ubereinander und nebeneinander
positioniert werden. Flr die unter -
schiedlichen Leistenstarken stehen
Stahlwinkel in 4 Hohen (7-10-12—
15 mm) zur Verfugung. Sie werden
aus einem Einwegmagazin verar-
beitet,

Auch Sechseck- oder Achteckrah-
men lassen sich in Verbindung mit
schnell auswechselbaren Zusatz-
anschlagen herstellen. Die Basis-
anschlage fiir Viereck-Rahmen
sind horizontal und vertikal nach
Skalen feinjustierbar.

60x60mm ‘
' Sonderausfiihiung 40 x 40 mm

5 mm ohne Falz

20 Sekunden pro Rahmen mlt je

Druckluft 6 bar
‘ 50 x 400 x 1600 mm
30 kg

worked clean without damaging
mitres.

According to height and width of
frame profile, the wedges can be
placed one upon the other or side
by side. For the different dimen-
sions of mouldings, wedges of four
sizes (7-10-12-15 mm) are avail-
able. They are operated out of a
throw-away cartridge.

Moreover it is possible to produce
hexagonal- or oatagon frames by

the aid of rapid removable acces-
sory stops. The standard stops for
quadrangular frames are fine-ad-

justable on scale horizontally and

vertically.




l i Cette machine permet de

réaliser des liaisons d'angles en
onglet pour les cadres photogra-
phigues, les cadres de miroirs, de
cassettes ou de meubles.

Ce systeme permet de réduire
considérablement le temps d'exé-
cution par rapport aux systemes
conventionnels. Les montants tor-
dus ou gauchis ne posent prati-
quement pas de probléemes. Une
fois les deux listels appliqués I'un
contre 'autre sous pression, ils
sont solidement assemblés au
moyen d'une agrafe triangle en
acier de sorte que la liaison est
parfaite, méme aprés avoir suppri-
meé la pression de maintien des lis-
tels. La forme particuliere de 'agra-
fe et ses tranchants affités per-
mettent d'utiliser des matériaux
tres sensibles et de réaliser des
liaisons d'angle parfaites sans en-

Caractéristiques techniques:
Taille minimale du cadre,
entre-feuillure

Largeur min. du listel

Largeur max. du listel

'Hauteur min. du listel

Hauteur max. du listel
Hauteur des agrafes
Chargeur

Temps d'exécution JIEL

Branchement
C_:otes_
Poids

dommager la surface du matériaux
ni les coins.

Selon la largeur et la hauteur des
listels il est possible de positionner
les agrafes soit les unes sur les au-
tres soit en parallele. Nous propo-
sons 4 tailles d'agrafes (7-10-12-
15 mm) selon I'épaisseur des lis-
tels. Ces agrafes sont logées dans
un chargeur jetable aprés usage.

Il est également possible de réali-
ser des cadres octogonaux en utili-
sant des butées supplémentaires
amovibles pouvant étre rapide-
ment mises en place sur le plateau
de la presse. Les butées de base
pour les cadres quadrilatéraux
peuvent étre déplacées verticale-
ment et horizontalement permet-
tant ainsi un ajustement précis sui-
vant une graduation.

60 x 60 mm

version spéciale 40 x 40 mm

5 mm, sans feuillure

90 mm, sans feuillure

9mm

90 mm

7-10-12 - 15mm

275 agrafes triangle

20 secondes par cadre & raison
d'une agrafe par angle d'onglet
6 bar, air comprimé

450 x 400 x 1600 mm

30 kg

EZI Para fabricar empalmes
de inglete de union inmediata en
marcos para cuadros, espejos,
cassetes, o muebles en general.
Este sistema de ensamblaje redu-
ce a un minimo el volumen de tra-
bajo, en comparacion a los méto-
dos normales de fabricacion. Se
evitan en gran parte posibles pro-
blemas que pudieran presentarse
en la composicion de marcos la-
deados o deformados.

Después de realizarse el prensado
horizontal, se unen las dos partes
del ensamblaje por medio de una
escuadra de acero, en forma soii-
da, tal que al aflojarse la presion de
apriete queda una unién intima y
limpia de inglete. Gracias a la for-
ma especial y a los filos rectifica-
dos de esta escuadra de acero,
puede trabajarse limpiamente en

Caracteristicas técnicas:
Dimensiones minimas
de marco - cotas de encaje

Anchura minima de liston
Anchura maxima de liston
Altura minima de liston
Altura maxnma de I|st0n

Altura de las grapas de escuadra

Capacidad del cargador !
Rendimiento {

Conexién
Dimensiones . W
Peso I ||| 1] IJ

7/10/12y15mm

materiales de superficie suma
mente delicada sin que se pro
can deterioros en las esquinas

Segun la altura y anchura del f
de los listones pueden situarse
escuadras de acero superpue
0 yuxtapuestas. Para cubrir [0S
tintos espesores de liston se @
pone de escuadras de acero €
cuatro alturas distintas (7, 10, 1
15 mm). Se opera con ellas a |
de un cargador sin retorno.

También existe la posibilidad ¢
bricar marcos hexagonales u ¢
gonales, utilizando topes suple
mentarios de rapida sustituciol
Los topes basicos para marco
rectangulares permiten un ajus
horizontal y vertical de precisit
por medio de las correspondie

- escalas.

60 x 60 mm il

ejecucion especial 40 x 40 mn

gl

5 mm sin encaje’
90 mm sin encaje
9 mm

90 mm

275 unidades

20 segundos por marco, con'

una grapa por ensamblaje

~ Aire comprimido a6 bar

450 x 400 x 1600 mm
30 hg it !la--'.li[,l-.




