Rahmen-
Heftmaschine

Modell Perfekt

Frame Stapling Machine
Model Perfect

Agrafeuse encadreuse
Modeéle Perfect

Grapadora
. para marcos
Tipo Perfect

% Zur Herstellung sofort be-
lastbarer Gehrungsverbindungen
bei Bilder — Spiegel — Kassetten
oder Mobelrahmen.

Dieses Verbindungssystem redu-
ziert den Arbeitsaufwand auf einen
Bruchteil im Vergleich zur her-
kommlichen Fertigung. Probleme
bei Verarbeitung von krummen
oder verzogenen Rahmenschen-
keln werden weitgehend ausge-
schaltet. Nach dem horizontalen
Zusammenpressen werden die
beiden Rahmenschenkel durch ei-
nen Stahlwinkel so fest verbunden,
daB nach Losen des PreBdruckes
eine dichte saubere Gehrungsver-
bindung entsteht. Durch die beson-
dere Form und die angeschliffenen
Schneiden dieser Stahlwinkel kann
Material mit auBerst empfindlicher

klemste Rah'men roBe FalzmaB :

Gewicht :

>
IR ror the manufacturing of

mitre joints for picture-, mirror-,
cassettes- or furniture frames,
which can be stressed immediate-
ly. This kind of joining system re-
duces working expenditure to a mi-
nimum in comparison to custom-
ary productions. Problems in pro-
cessing buckled and twisted frame
pieces are not existing. After hori-
zontal pressing both frame pieces
are connected firmly by a steel
angle (wedge), which will cause a
close, clean mitre joint after re-
lease of pressing power. By a spe-
cial shape and the ground edges
of these angles, materials with ex-
treme delicate surface can be

SCHLEICHER

90 mm ohne Falz

1 Winkel pro Eckverbindung

Oberflache sauber und ohne Be-
schadigung der Ecken verarbeitet
werden.

Je nach Hohe und Breite des Lei-
stenprofils konnen die Stahlwinkel
Ubereinander und nebeneinander
positioniert werden. Flr die unter -
schiedlichen Leistenstarken stehen
Stahlwinkel in 4 Hohen (7-10-12—
15 mm) zur Verfugung. Sie werden
aus einem Einwegmagazin verar-
beitet,

Auch Sechseck- oder Achteckrah-
men lassen sich in Verbindung mit
schnell auswechselbaren Zusatz-
anschlagen herstellen. Die Basis-
anschlage fiir Viereck-Rahmen
sind horizontal und vertikal nach
Skalen feinjustierbar.

60x60mm ‘
' Sonderausfiihiung 40 x 40 mm

5 mm ohne Falz

20 Sekunden pro Rahmen mlt je

Druckluft 6 bar
‘ 50 x 400 x 1600 mm
30 kg

worked clean without damaging
mitres.

According to height and width of
frame profile, the wedges can be
placed one upon the other or side
by side. For the different dimen-
sions of mouldings, wedges of four
sizes (7-10-12-15 mm) are avail-
able. They are operated out of a
throw-away cartridge.

Moreover it is possible to produce
hexagonal- or oatagon frames by

the aid of rapid removable acces-
sory stops. The standard stops for
quadrangular frames are fine-ad-

justable on scale horizontally and

vertically.
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